CHEMOPETROL, as. Norma pro dodavani techn.dokumentace N 11 984

Sekce spolehlivosti a k novym strojiim a zafrizeni
dokumentace

Norma je zavazna pro vSechny utvary spole¢nosti a externi organizace, které objednavaji a
pfejimaji nové stroje a zafizeni . Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a Kralupy.

Utvary jsou povinny seznamit s normou vSechny externi organizace, které pro né provadsji
tyto Cinnosti a pro které je norma rovnéz zavazna.

Obsah: 1. VSeobecné ustanoveni
2. Nazvoslovi, pojmy
3. Technické pozadavky
4. Techn. dokumentace
5. Predpis kontrol

6. Seznam citovanych a souvisicich norem a dokumentu

1. VSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro dodavani tech. dokumentace pfi objednavani , pfejimani a
dodavani novych stroju a zafizeni .

2. Nazvoslovi, pojmy

Dodavatel - fyzicka nebo pravnicka osoba odborné zplsobila (subjekt), ktera ma
opravnéni prislusného rozsahu nebo Zivnostensky list k dodani urcité
véci nebo €innosti

Zhotovitel - fyzicka nebo pravnicka osoba technicky a odborné zplsobila (subjekt),
ktera ma opravnéni pfislusného rozsahu nebo ZzZivnostensky list
k zhotoveni urcité véci nebo Cinnosti a vybrana k realizaci zakazky

VTZ - vyhrazena tlakova zafizeni

VPZ - vyhrazena plynova zafizeni

Nahrazuje : Spravce normy : Platnost od :

N 11 984
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Technické poZzadavky

Technicka dokumentace musi byt dodavana ve smyslu zakona ¢.22/1997 Sb.
o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakond,
souvisejicich CSN a N norem.

Techn. dokumentace

Vykresy

Budou dodavany tyto vykresy:
a) Hlavni sestava s rozpiskou
b) DilCi sestavy s rozpiskami
c) Vykresy nahradnich dill

d) Zakladové plany

Materialova dokumentace
Pro hlavni ¢asti stroju pfeda zhotovitel (dodavatel) materialové atesty vCetné dokladu
0 prubéhu tepelného zpracovani ve smyslu CSN EN 10204.

Pro stroje a zafizeni pfeda zhotovitel (dodavatel) materidlovou dokumentaci
v rozsahu norem N (TDP), pokud byly technické podminky na jednotlivé typy stroju
nebo zafizeni vypracovany.

Potrubni &asti stroju nebo zafizeni
Pro potrubni &asti stroji nebo zafizeni preda zhotovitel (dodavatel) dokumentaci
v rozsahu:

Materidlovy atest na trubky , kolena a pfiruby

Trubky, kolena, tvarové kusy, pfiruby,Srouby, matice a tésnici CoCky pro pracovni
pretlak 32,5 MPa se dokumentuji podle norem N pro pfisludné dilce.

Pouzité armatury dokumentovat dle CSN 13 3060-4 .Armatury pro vysokotlaka
zafizeni dle N 11 153.

Potrubni dily podrobit pfed smontovanim pevnostni tlakové zkousce (hydraulicke) na
zkusebni tlaky odpovidajicim pfisluSnym jmenovitym tlakim dle CSN 13 0010.
O provedenych tlakovych zkouskach pfeda zhotovitel (dodavatel) osvédceni.

Svarovani

P¥i svafeCskych pracech v aredlu CHEMOPETROL,a.s.je nutno, aby se dodavatel
zafizeni a stroju fidil normami a smérnicemi platnymi pro svafovani
(N 15,Smérnice 465 ).

SvareCské prace na potrubi smi provadét jen svareci s potfebnou kvalifikaci ve
smyslu vySe uvedenych smérnic a svary musi byt znaeny v souladu s pfislusnymi
normami.

Svary kontrolované prozarenim zaznamenat v nakresu vyrobni dokumentace (Cislo
razidla svafece a Cislo pozice snimku ).
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Pro potrubni rozvody, které nejsou soucasti strojli nebo zafizeni plati ustanoveni

normy N 11 986.

Protokol o prevzeti zarizeni

Zhotovitel (dodavatel) pfeda protokoly podle druhu zafizeni a stanovenych technicko-
dokument.postupd.

Pasporty ( revizni knihy)

Zhotovitel (dodavatel) vyhotovi pasporty, pfip. vyrobni dokumentaci podle zakonnych
predpisu pro vyhrazena tlakova a plynova zafizeni. Kone¢nou zkousku (prejimku —
stavebni a 1. tlakovou zkousku) VTZ dle vyhl.&. 18/79 Sb. a dle NV ¢&. 26/2003 Sb.,
prejimku VPZ dle vyhl.€. 21/79 Sb. a dle NV &. 22/2003 Sb. provadi u vyrobce pfip.

u VPZ provozovatele autorizované osoba.

Poznamka:

Ugast autorizované osoby pfi koneéné zkousce VTZ:

a) U kotll s konstrukénim tlakem presahujicim 1,6 MPa

b) U tlakovych nadob skupiny A s nejvysSim dovolenym tlakem pfesahujicim
2,5 MPa

Popis funkce zafizeni (pracovni postup)
Obsahuje ve stru¢né a piehledné formé zejména:

a) Ugel zafizeni
b) Provedeni
c) Popis funkce s ev. potfebnymi doplfujicimi nacrty

Predpis obsluhy
Cisténi - podle charakteru zafizeni jsou uvedeny lhuty a zpusob Cisténi
(proplachovani, vyfoukani, chemické cisténi a pod.).

Spusténi a zastaveni
Musi byt nazorné uvedeno jak ma obsluha postupovat.

ZatiZeni stroje

Podle charakteru zafizeni je ur€eno pro obsluhu max. vykon a udaje, které je nutno
dodrzet, aby nedoSlo k pretizeni nebo nerovnomérnému zatiZeni (tlaky, teploty,
nasyp surovin atd.).

Mazaci navod (predpis)

Schéma chlazeni
Podle charakteru zafizeni bude vypracovano pro manipulaci nazorné schéma .

Schéma ohfivani
Podle charakteru zafizeni bude vypracovano pro manipulaci nazorné schéma .

Predpis kontrol
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Predpis preventivnich kontrol - budou vypracovany specialni pfedpisy, pokud vyplyvaji

z charakteru konstrukce (jakym zplsobem a v jakych intervalech je tfeba urcité ¢asti
kontrolovat v provozu napf. chvéni dulezitych ¢asti, kontrola vysky hladiny
oleje, teploty, té&€snéni a ucpavky atd., aby nedoslo k poskozeni zafizeni).

Predpis norem oprav - budou dany podklady, které jsou potfebné pro opravarsky

cyklus (t. j. druh a cykly oprav, rozsah a Udaje o Zivotnosti a Unavé materialu atd.)

Predpis pro provadéni oprav - dodavatel (zhotovitel) poskytne podklady pro sestaveni

hlavnich praci, které pfichazeji v ivahu u jednotlivych druht oprav

Pokyny pro opravovani (sefizovani stroje) - dodavatel (zhotovitel) poskytne podklady

potfebné k provedeni sefizeni (oprav) a to jak mezni opotfebeni pfed opravou (max.
vule v loziskach, max. ovalita valcu, min. tlouStka stén atd.), tak podobné udaje
po opraveé, resp. u nového zafizeni.

MontéZni postupy - dodavatel (zhotovitel) poskytne podklady potfebné k montéazi a
demontézi .

Pokyny dodavatele (zhotovitele) o baleni, bezpe¢nostni upozornéni, pokyny pro
dopravu a vybaveni, montaz a usazeni, upevnéni zafizeni - budou dodany dle
béznych zvyklosti.

Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Materialovy list(atest)

Pro zafizeni, kde koroze urcitych ¢asti mize byt pfiinou ohrozeni bezpec€nosti doda
dodavatel (zhotovitel) atesty, resp. osvédceni o sloZzeni a zkouskach materialu (pokud
nejsou pfimou soucasti materialové dokumentace nebo pasportl ( reviznich knih)).

Seznam citovanych a souvisicich norem a dokumentu

citované normy

CSN 13 3060-4 Pramyslové armatury.Technické predpisy. Cast 4: Dokumentace
armatur

CSN 13 0010 Potrubi a armatury.Jmenovité tlaky a pracovni pretlaky

CSN EN 10204 Kovové vyrobky. Druhy dokument( kontroly

(42 0009)

N 11 153 Armatury pro vysokotlaka zafizeni .TDP

N 11 986 Potrubni rozvody. Dokumentace, kontroly a pfejimani

Zakon €.22/1997 Sb. O technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni

nékterych zakonu
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N 11 984

Vyhlaska €. 18/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi nékteré
podminky k zajisténi jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjSich zmén a doplnik

Nafizeni vlady €. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakova zafizeni

Vyhlaska €. 21/1979 Sb. ve znéni vyhlasky €. 554/1990 Sb., kterou se urcuji vyhrazena
plynova zafizeni a stanovi nékteré podminky k zajisténi jejich bezpelnosti

Nafizeni vlady €. 22/2003 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na spotfebice
plynnych paliv

souvisici normy a smérnice

N 11 040 Vybavovani strojirenskych vyrobku a materialt zkuSebni a
kontrolni dokumentaci

N 11 152 Trubky ocelové bezedvé, pouzivané pro VT zafizeni v chemickych
provozech.TDP

N 11 157 Srouby a matice presné. TDP

N 11 158 Vysokotlaké potrubni dilce. TDP

S 465 Povoleni k préaci

S 840 Provozni dokumentace. Clenéni a pouziti

S 841 Technologické reglementy a karty

S 842 Provozné - technické predpisy
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